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◈ 출력 프로그램(Cura) 설정 문제

    모델링 STL 파일을 Load한 후 아래의 조건으로 프린트 환경을 설정합니다.

 

    < 설정 조건 >

    1) 프린터 기종 설정 : Ultimaker2 

    2) 스케일(”S”) : X, Y, Z 값 모두 60%

    3) 층 높이 : 0.2mm 

    4) 벽 두께 : 1.2mm 

    5) 리트랙션 활성화 : 선택 

    6) 상단/하단 두께 : 0.6mm

    7) 내부채움 밀도 : 30% 

    8) 프린팅 속도 : 50mm/s 

    9) 서포트
     - 서포트 생성 : 선택

     - 서포트 배치 : 어디에나

   10) 빌드 플레이트 부착 
     - 빌드 플레이트 고정 유형 : 래프트

  ▶ 설정한 파일은 반드시 프로젝트 저장으로 수험번호.3mf 파일로 바탕 화면에 

    저장합니다. (내보내기로 저장시 설정값 확인 불가로 실격)

  ▶ 슬라이싱 설정 결과를 내보내기로 수험번호.gcode로 바탕 화면에 저장합니다.


